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Entwicklung der Frtigungstechnii&u? ([
Herstellung der Profil-Walzen tur eine
Kontinulerliche Produktion von Bipolar-Platten

Produktive und robuste Herstellung von Walzwerkzeugen mit dem Ziel einer
Profilformgenauigkeit von £ 5 um und einer Rauheit von Rz < 1,5 pm

Losung

B Entwicklung und Etablierung von Fertigungstechnik und -technologien tur kombinierte Zerspan- und
L aserabtragsprozesse zur Herstellung hochgenauer Werkzeuge tur die Umformung metallischer
Halbzeuge zu Bipolar-Halbplatten

Ergebnisse

B \Werkzeuge mit verbesserter geometrischer Genauigkeit und Oberflachenfeingestalt fur folgende Effekte:
- Leichtbau und Ressourceneffizienz durch Einsatz dunnerer Bleche (t = 0,05 mm bis 0,10 mm)
—> Produktivitatssteigerung bei gleichbleibender Qualitat und Reduzierung der Fertigungskosten
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